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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

INTRODUGAO

Este documento consiste em Estudo Técnico Preliminar — ETP, da etapa de planejamento
da contratacdo, que servira para avaliar a viabilidade de aquisi¢do do objeto (item 1.1) e embasar
o Termo de Referéncia, conforme disposto na Lei n® 14.133 de 2021, e na Instrugdo Normativa n°
03 de 2023.

Este Estudo Técnico Preliminar tem como objetivos:

a) ldentificar a necessidade da area demandante;

b) Comparar solugdes disponiveis no mercado (vantagens e desvantagens);

c) Atestar a viabilidade e exequibilidade técnica, econdmica, financeira e ambiental da

pretensdo contratual;

d) Preparar informagdes para a elaboragéo do Termo de Referéncia.

A seguir o cumprimento dos requisitos minimos necessarios para este ETP, nos termos

da Instrugdo Normativa n° 03 de 2023.

1. DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

1.1. O presente Estudo Técnico Preliminar — ETP, refere-se & aquisicdo de CONEXOES
DE FERRO FUNDIDO. Esses materiais serdo estocados e disponibilizados pelo Setor de
Almoxarifado para serem utilizados pelo Departamento de Obras Hidraulicas; Departamento de

Operacdo e Manutengéo; Departamento de Producdo e Tratamento e Geréncia das Unidades

Regionais para execugao de servicos de manutengdo em redes de agua, manutengao nas
estagoOes elevatorias de agua bruta e agua tratada, substituicao de valvulas das Casas de
Bombas e execucao da setorizagao.

1.2. A selecdo dos itens a serem adquiridos, suas quantidades e suas descrigoes ficaram
a cargo da area de Planejamento e Controle de Materiais do Setor de Almoxarifado consoante
planejamento prévio realizado por meio do levantamento das necessidades das unidades do

SEMAE e projecao estatistica de cenario futuro, conforme anexo.
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2. PREVISAO NO PLANO DE CONTRATAGOES ANUAL

2.1. A previsao da contratagdo no Plano Anual de Contratagdes esta dispensada para o

exercicio de 2024.

3. MODALIDADE E TIPO DE LICITAGAO

1.1. 3.1. Verifica-se que o objeto pretendido possui padroes de desempenho e qualidade que
sera objetivamente definido pelo edital por meio de especificagdes usuais de mercado, além de
ser oferecido por varios fornecedores, sendo, portanto, objeto de natureza comum. Dessa forma,
sugere-se como melhor opgao a utilizagdo da modalidade PREGAO em sua forma ELETRONICA,

preferencialmente, com adog&o do critério de julgamento pelo MENOR PRECO.

4. LEVANTAMENTO DE MERCADO

41. O levantamento de precos deu-se mediante pesquisas realizadas em sitios
eletrbnicos de contratagbes similares da administracdo publica, no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas, e no mercado de fornecedores. Devido a especificidade dos itens, nao foi
possivel obter dados de pesquisa junto a midia especializada para compor a pesquisa de pregos.

4.2. Em razéo do grande nimero de fabricantes, importadores, distribuidores e empresas
no mercado nacional que comercializam os itens a serem licitados e devido ao fato dos bens a
serem adquiridos serem classificados como bens comuns, se faz necessario comparar as opgdes
existentes no mercado, em razdo de eleger a mais vantajosa sob os aspectos técnicos,

econdmicos e ambientais.

5. DESCRIGAO DO OBJETO
5.1. Contratacdo de empresa para aquisicdo de CONEXOES DE FERRO FUNDIDO, para

a execugao de servigos de manutencdo em redes de agua, manutengao nas estagdes elevatdrias
de agua bruta e &gua tratada, substituigdo de valvulas das Casas de Bombas e execugao da
setorizag&o.

5.2. O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo bem de luxo, segundo os
parametros definidos na Instrugdo Normativa n°® 09 de 2023, uma vez que as especificagcbes sdo

apenas as necessarias para atendimento das necessidades usuais da Autarquia.
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6.ANALISE DE SOLUGOES POSSIVEIS COMO UM TODO

6.1. Nao se verificam outras solucdes passiveis de atender a demanda que néo seja a
aquisi¢ao dos itens elencados na solicitagdo de compras, visto a necessidade de manutengéo e

substituicdo dos materiais instalados de mesma natureza.

7. ESTIMATIVAS DAS QUANTIDADES PARA A CONTRATACAO E SUGESTAO DE LOTES

Lote | item | Qtde. | un. Descrigéo

1 160 | pg 21.001.000001 - ABRACADEIRA DE VEDACAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 50, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVACAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
1 INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RACAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRACADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICACAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICACAO DO ANO DE FABRICACAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCACOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

2 55 | p¢ 21.001.000003 - ABRAGCADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 75, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVAGAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RAGCAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRAGADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MiNIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICAGAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICAGAO DO ANO DE FABRICAGAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICAGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCAGOES NA PEGCA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

3 10 | p¢ 21.001.000007 - ABRAGCADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 125, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE SI POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVAGAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RAGCAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRAGADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MiINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICAGAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICAGAO DO ANO DE FABRICAGAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICAGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCAGOES NA PEGCA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

3
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4 40 | pg 21.001.000008 - ABRACADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 150, SEM DERIVACAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVACAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA

INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RACAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRACADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICAGAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICAGAO DO ANO DE FABRICAGAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICAGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCAGCOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

5 5 | pg 21.001.000013 - ABRACADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 175, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-

DOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVACAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RACAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRACADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICACAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICACAO DO ANO DE FABRICACAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCACOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

6 10 | p¢ 21.001.000020 - ABRACADEIRA DE VEDACAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 250, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVACAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
8 INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RACAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRACADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICACAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICACAO DO ANO DE FABRICACAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICAGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCACOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

7 12 | pc 21.001.000022 - ABRACADEIRA DE VEDACAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 300, SEM DERIVAGAO, TRIPAR-
TIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES, ACOPLA-
DOS ENTRE SI POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVAGAO, PARAFUSOS (ASTM A-193
GR B7), PORCAS E ARRUELAS (AGO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A) ZIN-
CADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO ELE-
TROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME POR-
TARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CENTRO DA FU-
RAGAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ESTRELA NO
PARAFUSO. A ABRAGADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABALHO DE 160
MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICAGAO DE SUA RESISTENCIA COM PRESSAO
DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRI-
CANTE; B) INDICACAO DO ANO DE FABRICAGAO E CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILI-
DADE DO FUNDIDO; C) INDICAGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMI-
NAL(IS). TODAS AS MARCAGOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.
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8 2| pg 21.001.000034 - ABRACADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, POLIPARTIDA, SEM DERIVAGAO,
DN 700, COM 8 (OITO) SEGMENTOS - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM
SOLDAS OU DENTES, ACOPLADOS ENTRE S| POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVA-
CAO, PARAFUSOS (ASTM A-193 GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL
A OU ASTM A-563 GR.A) ZINCADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PIN-
TURA POR PROCESSO ELETROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTA-
BILIDADE CONFORME PORTARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDAGCAO EM BORRACHA
EPDM, EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A
9 DISTANCIA DO CENTRO DA FURAGCAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O EN-
CAIXE DA CHAVE ESTRELA NO PARAFUSO. A ABRAGCADEIRA DEVERA SUPORTAR PRES-
SAO MINIMA DE TRABALHO DE 160 MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICACAO DE
SUA RESISTENCIA COM PRESSAO DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EX-
TERNA: A) A NOME OU MARCA DO FABRICANTE; B) INDICAGAO DOANO DE FABRICAGAO E
CODIGO QUE PERMITA A RASTREABILIDADE DO FUNDIDO; C) INDICAGCAO DE FERRO FUN-
DIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMINAL(IS). TODAS AS MARCAGOES NA PEGCA DEVERAO
SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

9 5| pg 21.001.000036 - ABRACADEIRA DE VEDAGAO DE FERRO FUNDIDO NODULAR FE 38017 GGG
40 COM 18% DE ALONGAMENTO CONFORME NBR 6916, DN 250X50, COM DERIVACAO, TRI-
PARTIDA - SEGMENTOS INTEIRICOS DO MESMO MATERIAL SEM SOLDAS OU DENTES,
ACOPLADOS ENTRE SI POR PARAFUSOS E PORCAS, SEM DERIVACAO, PARAFUSOS (ASTM
A-193 GR B7), PORCAS E ARRUELAS (ACO ASTM A-325 TIPO 3 CL A OU ASTM A-563 GR.A)
ZINCADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6232/90, PINTURA POR PROCESSO
ELETROSTATICO A PO INTERNO E EXTERNO COM LAUDO DE POTABILIDADE CONFORME
PORTARIA DO MINISTERIO DA SAUDE, VEDACAO EM BORRACHA EPDM, EMBALAGEM
PLASTICA INDIVIDUAL E PASTA LUBRIFICANTE COMO ACESSORIO. A DISTANCIA DO CEN-
TRO DA FURAGCAO A PAREDE MAIS PROXIMA DEVERA PERMITIR O ENCAIXE DA CHAVE ES-
TRELA NO PARAFUSO. A ABRACADEIRA DEVERA SUPORTAR PRESSAO MINIMA DE TRABA-
LHO DE 160 MCA (PN16), E SEJA TESTADA PARA VERIFICACAO DE SUA RESISTENCIA COM
PRESSAO DE 240 MCA. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA: A) A NOME OU MARCA
DO FABRICANTE; B) INDICAGAO DO ANO DE FABRICAGAO ECODIGO QUE PERMITA A RAS-
TREABILIDADE DO FUNDIDO; C) INDICAGCAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S)
NOMINAL(IS). TODAS AS MARCAGOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RE-
LEVO.

10 50 | p¢ 21.006.000002 - COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE
42012, PARA LIGAGOES (USO EXTERNO) COM ASSENTAMENTOS PREPARADOS PARA TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO E PVC, DN 75, ASSENTAMENTO SUPERIOR DOTADO DE RE-
FORCO PARA O DERIVANTE E FURO 3/4" COM ROSA CONFORME NBR NM - ISO 7-1:96. FOR-
NECIMENTO COM ANEL DE VEDAGAO DE BORRACHA (SEGAO QUADRADA 10 MM, DIAME-
TRO INTERNO 25 MM) PARA DERIVANTE; DOIS PARAFUSOS 1/2" X 5", CABECA SEXTAVADA
COM ROSCA TOTAL, PORCAS E ARRUELAS, TODOS DE ACO GALVANIZADO ASTM A 153
CLASSE C; COLAR DEVERA SER FORNECIDO MONTADO; IDENTIFICAGAO NOS FUNDIDOS:
NOME DO FABRICANTE, DIAMETRO NOMINAL.

11 110 | p¢ 21.006.000004 - COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE
42012, PARA LIGAGOES (USO EXTERNO) COM ASSENTAMENTOS PREPARADOS PARA TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO E PVC, DN 100, ASSENTAMENTO SUPERIOR DOTADO DE RE-
FORGCO PARA O DERIVANTE E FURO 3/4" COM ROSCA CONFORME NBR NM - ISO 7-1:96.
FORNECIMENTO COM ANEL DE VEDAGAO DE BORRACHA (SEGAO QUADRADA 10 MM, DIA-
METRO INTERNO 25 MM) PARA DERIVANTE; DOIS PARAFUSOS 1/2" X 6" CABECA SEXTA-
VADA COM ROSCA TOTAL, PORCAS E ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A
307, GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU DE ACO INOX AISI A
304. O COLAR DEVERA SER FORNECIDO MONTADO; IDENTIFICAGAO NOS FUNDIDOS:
NOME DO FABRICANTE, DIAMETRO NOMINAL.

10 12 200 | p¢ 21.006.000006 - COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE
4202, PARA LIGAGOES (USO EXTERNO) COM ASSENTAMENTOS PREPARADOS PARA TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO E PVC, DN 150, ASSENTAMENTO SUPERIOR DOTADO DE RE-
FORGCO PARA O DERIVANTE E FURO 3/4" COM ROSCA BSP CONFORME NBR 6414. FORNE-
CIMENTO COM ANEL DE VEDAGAO DE BORRACHA (SEGAO QUADRADA 10 MM, DIAMETRO
INTERNO 25 MM) PARA DERIVANTE; DOIS PARAFUSOS 1/2" X 8", CABECA SEXTAVADA COM
ROSCA TOTAL E PORCAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS A
FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU DE AGO INOX AISI A 304. O COLAR DEVERA
SER FORNECIDO MONTADO; IDENTIFICAGAO NOS FUNDIDOS: NOME DO FABRICANTE, DIA-
METRO NOMINAL DO ASSENTAMENTO E DIAMETRO NOMINAL NA DERIVAGAO.

13 50 | p¢ 21.006.000008 - COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE
42012, PARA LIGAGOES (USO EXTERNO) COM ASSENTAMENTOS PREPARADOS PARA TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO E PVC, DN 200, ASSENTAMENTO SUPERIOR DOTADO DE RE-
FORCO PARA O DERIVANTE E FURO 3/4" COM ROSCA W GAS CONFORME NBR 6414. FOR-
NECIMENTO COM ANEL DE VEDAGAO DE BORRACHA (SECAO QUADRADA 10 MM, DIAME-
TRO INTERNO 25 MM) PARA DERIVANTE; DOIS PARAFUSOS 1/2" X 10", CABECA SEXTA-
VADA COM ROSCA TOTAL E PORCAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVA-
NIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU DE ACO INOX AISI A 304. O CO-
LAR DEVERA SER FORNECIDO MONTADO; IDENTIFICAGAO NOS FUNDIDOS: NOME DO FA-
BRICANTE, DIAMETRO NOMINAL.
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14 10 | p¢ 21.006.000011 - COLAR DE TOMADA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 FE
4202, PARA LIGACOES (USO EXTERNO) COM ASSENTAMENTOS PREPARADOS PARA TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO E PVC, DN 300, ASSENTAMENTO SUPERIOR DOTADO DE RE-
FORCO PARA O DERIVANTE E FURO 1" COM ROSCA W GAS CONFORME NBR 6414. FORNE-
CIMETO COM ANEL DE VEDAGAO DE BORRACHA (SEGAO QUADRADA 10 MM, DIAMETRO
INTERNO 25 MM) PARA DERIVANTE; 2 (DOIS) PARAFUSOS 1/2" X 14", CABECA SEXTAVADA
COM ROSCA TOTAL E PORCAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADO
A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU DE ACO INOX AISI A 340. O COLAR DE-
VERA SER FORNECIDO MONTADO; IDENTIFICAGAO NOS FUNDIDOS: NOME DO FABRI-
CANTE, DIAMETRO NOMINAL.

15 3| p¢ 21.007.000003 - CRUZETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 7675:2005, DN 200,
JUNTA ELASTICA JE2GS DE ACORDO COM A NBR 13747, REVESTIDA INTERNAMENTE E EX-
TERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM TUBOS
DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDO COM ANEIS DE BORRACHA CONFORME
NBR 7676.

16 6 | pc 21.007.000020 - CRUZETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL NBR 6916, DN 50, COM BOLSAS
JUNTA ELASTICA PARA UTILIZACAO EM TUBOS DE PVC PBA CONFORME NBR 5647, REVES-
TIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI A PO APLICADO ELE-
TROSTATICAMENTE. DEVERA FORNECER COM ANEIS DE BORRACHA.

17 5| p¢ 21.008.000028 - CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916,
DN 300, COM 45°, JUNTA ELASTICA JE2GS DE ACORDO COM A NBR 13747, REVESTIDA IN-
TERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTI-
LIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM ANEIS DE BOR-
RACHA CONFORME A NBR 7676.

18 10 | p¢ 21.008.000053 - CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916, DN 50 X 22°30',
COM BOLSAS JUNTA ELASTICA PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE PVC CONFORME NBR
5647, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI A PO, APLI-
CADO ELETROSTATICAMENTE. FORNECER COM ANEIS DE BORRACHA.

11

19 5| p¢ 21.008.000063 - CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCITL CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916,
COM 45°, DN 300, COM FLANGES PN 10, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE
COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE FERRO
FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM PARAFUSOS DE CABEGA SEXTAVADA, PORCAS
SEXTAVADAS E AS ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS
A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304. DEVERA TRAZER NA
SUPERFICIE EXTERNA O ANO DE FABRICAGAO (MARCA DE FUNDIGAO EM ALTO RELEVO).

20 2| pc 21.008.000065 - CURVA 45°, DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:2005, DN
150, COM FLANGES PN 10, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA
ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DE-
VERA SER FORNECIDA COM PARAFUSOS DE CABEGA SEXTAVADA, PORCAS SEXTAVADAS
E AS ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS A FOGO
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO INOX AISI A 304.

21 5| p¢ 21.009.000013 - EXTREMIDADE EM FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 E NBR
7675/05, DN 250, COM PONTA E FLANGE FURAGAO PN 10 CONFORME ISO 2531, REVESTIDA
INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA
UTILIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM PARAFUSOS
DE CABECA SEXTAVADA, PORCAS SEXTAVADAS E AS ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT
1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO
INOX AISI A 304.

22 150 | p¢ 21.014.000001 - JUNTA GIBAULT DE ADAPTAGAO, DE FERRO FUNDIDO DUCTIL - CLASSE FE
-42012, CONFORME NBR 6916, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PIN-
TURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA CONEXAO DE TUBO DE FERRO FUNDIDO NBR
7675/05 COM TUBO DE PVC NBR 5647, LUVA CENTRAL ADAPTAVEL A DIAMETRO DE 100

12 (FERRO FUNDIDO) X DIAMETRO DE 110 (PVC), COM 3 (TRES) PARAFUSOS SEXTAVADOS
ACOMPANHADOS DE PORCAS E ARRUELAS LISAS, GALVANIZADOS A FOGO CONFORME
ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304. AS MARCAGOES NA PEGA, DEVERAO SER
CONFORME O ITEM 6 DA NBR 142423.

23 110 | p¢ 21.014.000002 - JUNTA GIBAULT DE ADAPTAGCAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, PARA TUBOS
DE PVC PBA CL - 20 CONFORME NBR 5647, LUVA CENTRAL ADAPTAVEL A DN 75 (FERRO
FUNDIDO) X DN 85 (PVC), COM 3 (TRES) PARAFUSOS SEXTAVADO DE 127 MM X 16 MM,
ACOMPANHADOS DE PORCAS E ARRUELAS LISAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A
13 307, GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU INOX AISI A 304. FUN-
DIDOS COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE, DIAMETRO NOMINAL, FORNECER MONTADA.
TODAS AS MARCAGOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO. DEVERA
FORNECER COM ANEIS.
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24 530 | pg 21.014.000003 - JUNTA GIBAULT DE ADAPTACAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, PARA TUBOS
DE PVC PBA CL - 20 CONFORME NBR 5647, LUVA CENTRAL ADAPTAVEL A DN 50 (FERRO
FUNDIDO) X DN 60 (PVC), COM 3 (TRES) PARAFUSOS SEXTAVADO DE 127 MM X 16 MM,
ACOMPANHADOS DE PORCAS E ARRUELAS LISAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A
2 307, GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU INOX AISI A 304. FUN-
DIDOS COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE, DIAMETRO NOMINAL, FORNECER MONTADA.
TODAS AS MARCAGOES NA PECA DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO. DEVERA
FORNECER COM ANEIS.

25 200 | p¢ 21.015.000003 - JUNTA GIBAULT DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, DN 150, CONFORME NBR
14243, PARA TUBOS DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05, PARA PN 1,0
MPA, COMPOSTA DE: LUVA CENTRAL E 02 CONTRAFLANGES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL -
3 CLASSE FE - 42012, CONFORME NBR 6916, 03 PARAFUSOS CABECA HEXAGONAL COM
ROSCA TOTAL, PORCAS E ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVA-
NIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304 E 02 ANEIS
DE VEDAGAO DE BORRACHA (SECAO QUADRADA). FORNECER MONTADA.

26 50 | p¢ 21.015.000004 - JUNTA GIBAULT DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14243, PARA
TUBOS DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05. DN 200, PARA PN DE 1,0
MPA, COMPOSTA DE: LUVA CENTRAL DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916;
02 CONTRAFLANGES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 6916 E 03 FUROS, 03
PARAFUSOS CABECA HEZAGONAL COM ROSCA TOTAL, PORCAS E ARRUELAS, TODOS
GALVANIZADOS A FOGO, CLASSE C, 02 ANEIS DE VEDAGAO DE BORRACHA (SEGAO QUA-
DRADA). FORNECER MONTADA.

14 27 2| pc 21.015.000006 - JUNTA GIBAULT DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14243, PARA

TUBOS DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:2005, DN 300, PN 1,0 MPA, COM-
POSTA DE: LUVA CENTRAL E 02 CONTRAFLANGES DE FERRO FUNDIDO DUCTIL - CLASSE
FE - 42012, CONFORME NBR 6916; 04 PARAFUSOS CABEGA HEXAGONAL COM ROSCA TO-
TAL, PORCAS E ARRUELAS, TODOS DE AGO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS
POR IMERSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO INOX AISI A 304 E 02 ANEIS DE
VEDAGCAO DE BORRACHA (SECAO QUADRADA). FORNECER MONTADA.

28 5| p¢ 21.016.000004 - LUVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, DN 100, CONFORME NBR 7675:05, COM
JUNTA MECANICA CONFORME NBR 7677, COM ANEL DE BORRACHA CONFORME NBR
7676, PARAFUSOS "T" E PORCAS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS POR
15 IMERSSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304, REVESTIDA IN-
TERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTI-
LIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO.

29 130 | p¢ 21.016.000007 - LUVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:05, DN 150, COM
JUNTA MECANICA (JM) CONFORME NBR 7677, COM ANEL DE BORRACHA CONFORME NBR
7676, PARAFUSOS "T" E PORCAS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS POR
4 IMERSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304, REVESTIDA INTER-
NAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILI-
ZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO.

30 60 | p¢ 21.016.000009 - LUVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:05, DN 200, COM
JUNTA MECANICA CONFORME NBR 7677, COM ANEL DE BORRACHA CONFORME NBR
7676, PARAFUSOS "T" E PORCAS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS POR
5 IMERSSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304, REVESTIDA IN-
TERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTI-
LIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO.

31 25 | p¢ 21.016.000013 - LUVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:05 E NBR 6916, DN
300, COM JUNTA MECANICA CONFORME NBR 7677, COM ANEL DE BORRACHA CONFORME
NBR 7676, PARAFUSOS "T" E PORCAS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS
16 POR IMERSAO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU AGO INOX AISI A 304, REVESTIDA
INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA
UTILIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO.

32 4| pg 21.016.000021 - LUVA DE CORRER DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, DN 700, JUNTA MECANICA,
DE ACORDO COM A NORMA ABNT NBR 7675. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA:
A) A MARCA DO FABRICANTE; B) CODIGO DE RASTREABILIDADE; C) INDICAGAO DE FERRO
FUNDIDO DUCTIL; D) DIAMETRO(S) NOMINAL(IS). TODAS AS MARCAGCOES NA PECA DEVE-
RAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.

17

33 10 | p¢ 21.017.000005 - REDUGAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:2005, DN 150
X DN 100, COM PONTA E BOLSA JUNTA ELASTICA JE2GS DE ACORDO COM A NBR 13747,
REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMI-
NOSA, PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM
COM ANEL DE BORRACHA CONFORME NBR 7676.

18 34 2 | pe 21.017.000009 - REDUGAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR
7675/05 E NBR 6916, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA BETU-
MINOSA, DN 200 X 100, COM FLANGES PN 10 CONFORME ISO 2531. O RESSALTO DO
FLANGE DEVERA APRESENTAR SUPERFICIE USINADA, COM ACABAMENTO UNIFORME DE-
VERA SER FORNECIDA COM PARAFUSOS DE CABEGA SEXTAVADA, PORCAS SEXTAVADAS
E ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS A FOGO CON-
FORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO INOX AISI A 304, PARA O FLANGE.
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35 2| pc 21.017.000011 - REDUGAO CONCENTRICA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR
7675/05 E NBR 6916, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA BETU-
MINOSA, DN 200 X 150, COM FLANGES PN 10 CONFORME ISO 2531. O RESSALTO DO
FLANGE DEVERA APRESENTAR SUPERFICIE USINADA, COM ACABAMENTO UNIFORME. DE-
VERA SER FORNECIDAD COM PARAFUSOS DE CABECA SEXTAVADA, PORCAS SEXTAVA-
DAS E ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307, GALVANIZADOS A FOGO
CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO INOX AISI A 304.

36 8 | p¢ 21.019.000009 - TE DE FERRO FUDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916, DN
150, COM BOLSA JUNTA ELASTICA JE2GS DE ACORDO COM A NBR 13747, REVESTIDA IN-
TERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTI-
LIZAGAO EM TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDO COM ANEL DE BOR-
RACHA CONFORME A NBR 7676.

37 3| pc 21.019.000010 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05, DN 150 X 150 X
100, JUNTA ELASTICA JE2GS DE ACORDO COM A NBR 13747, REVESTIDA INTERNAMENTE
E EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM
TUBOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDO COM ANEIS DE BORRACHA CON-
FORME NBR 7676.

38 2| p¢ 21.019.000021 - TE EM FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916, DIA-
METRO NOMINAL 250 MM X 50 MM, PARA TUBO DE FERRO FUNDIDO. COM BOLSA / BOLSA
JUNTA ELASTICA CONFORME NBR 7674. DEVERA FORNECER COM ANEL.(COD. 14196)

39 60 | pg 21.019.000058 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL NBR 6916, COM BOLSAS JUNTA ELASTICA
PARA UTILIZACAO EM TUBOS DE PVC, DN 50, CONFORME NBR 5647, REVESTIDA INTERNA-
MENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI A PO APLICADO ELETROSTATICA-
MENTE. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA O ANO DE FABRICACAO; SERA ACEITO
MATERIAL COM DATA DE FABRICACAO DO ANO CORRENTE OU ANO IMEDIATAMENTE AN-
TERIOR. TODAS AS MARCACOES NA PECA, DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.
DEVERA FORNECER COM ANEIS DE BORRACHA.

40 25 | p¢ 21.019.000060 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL NBR 6916, COM BOLSAS JUNTA ELASTICA
PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE PVC, DN 100, CONFORME NBR 5647, REVESTIDA INTER-
NAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI A PO APLICADO ELETROSTATICA-
MENTE. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA O ANO DE FABRICAGAO; SERA ACEITO
19 MATERIAL COM DATA DE FABRICAGAO DO ANO CORRENTE OU ANO IMEDIATAMENTE AN-
TERIOR. TODAS AS MARCAGOES NA PEGA, DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO RELEVO.
DEVERA FORNECER COM ANEIS DE BORRACHA.

41 1]|pc 21.019.000063 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916, DN
50 (DE 60) COM BOLSA JUNTA ELASTICA PARA TUBO DE PVC E DERIVAGAO DE 50 MM
COM FLANGE PN 10 CONFORME ISO 2531, REVESTIDA INTERNAMENTE E EXTERNAMENTE
COM PINTURA DE EPOXI A PO APLICADO ELETROSTATICAMENTE. DEVERA FORNECER
COM ANEIS.

42 5| p¢ 21.019.000067 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL NBR 6916, COM BOLSAS JUNTA ELASTICA
PARA UTILIZAGAO EM TUBOS DE PVC, DN 150 X 50, CONFORME NBR 5647, REVESTIDA IN-
TERNAMENTE E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI A PO APLICADO ELETROSTATI-
CAMENTE. DEVERA TRAZER NA SUPERFICIE EXTERNA O ANO DE FABRICAGAO; SERA
ACEITO MATERIAL COM DATA DE FABRICAGAO DO ANO CORRENTE OU ANO IMEDIATA-
MENTE ANTERIOR. TODAS AS MARCAGOES NA PEGA, DEVERAO SER FUNDIDAS EM ALTO
RELEVO. DEVERA FORNECER COM ANEIS DE BORRACHA.

43 2| pc 21.019.000068 - TE EM FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916, DIA-
METRO NOMINAL 150 MM X DIAMETRO NOMINAL DE 100 MM PARA PVC, COM BOLSA JUNTA
ELASTICA. DEVERA FORNECER COM ANEL. (COD. 14514)

44 3| pc 21.019.000075 - TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL CONFORME NBR 7675:2005 E NBR 6916, DN
300 X 300 X 300, COM FLANGES PN 10 CONFORME ISO 2531, REVESTIDA INTERNAMENTE E
EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM TU-

BOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM PARAFUSOS DE CABEGA SEXTA-
VADA, PORCAS SEXTAVADAS E AS ARRUELAS, TODOS DE ACO ABNT 1020 OU ASTM A 307,
GALVANIZADOS A FOGO CONFORME ASTM A 153, CLASSE C, OU ACO INOX AISI A 304.

45 6 | p¢ 21.024.000002 - VALVULA BORBOLETA TIPO WAFER, DIAMETRO NOMINAL DN 100, PARA
INSTALAGAO ENTRE FLANGES, DE ACORDO COM A NORMA NBR 7675 (ISO 2533), CLASSE
DE PRESSAO PN 10, DISCO E HASTE EM AGO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8, CORPO MONO-
BLOCO OU BIPARTIDO DE FERRO FUNDIDO NODULAR ASTM A 536 GR. 65.45.12, SEDE EM
EPDM, ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA, REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE
COM PINTURA DE EPOXI APLICADA POR PROJEGAO ELETROSTATICACOM ESPESSURA Mi-
NIMA DE 150 y, E COM CERTIFICADO DE POTABILIDADE. A VALVULA DEVERA TRAZER MAR-
20 CADO, NO PROPRIO CORPO, EM ALTO RELEVO, NO MINIMO, O SEGUINTE: DIAMETRO NO-
MINAL DN 100 MM; PRESSAO NOMINAL PN 10; DESIGNAGCAO PADRONIZADA DO FERRO
FUNDIDO NODULAR; NOME OU MARCA DE IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; UM CODIGO
QUE PERMITA A SUA RASTREABILIDADE E IDENTIFICAGAO DE QUATRO DiGITOS REFE-
RENTE AO MES E ANO DE FABRICAGAO. DEMAIS MARCAGOES PODEM SER FEITAS EM
PLACA DE ALUMINIO OU ACO INOXIDAVEL, FIXADA AO CORPO DE FORMA SEGURA. A VAL-
VULA DEVERA POSSUIR LAUDO DE INSPEGCAO.
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46 9| p¢ 21.024.000004 - VALVULA BORBOLETA TIPO WAFER, DIAMETRO NOMINAL DN 150, PARA
INSTALAGAO ENTRE FLANGES, DE ACORDO COM A NORMA NBR 7675 (ISO 2533), CLASSE
DE PRESSAO PN 10, DISCO E HASTE EM AGO INOIDAVEL ASTM A 351 CF8, CORPO MONO-
BLOCO OU BIPARTIDO DE FERRO FUNDIDO NODULAR ASTM A 536 GR. 65.45.12, SEDE EM
EPDM, ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA, REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE
COM PINTURA DE EPOXI APLICADA POR PROJEGAO ELETROSTATICACOM ESPESSURA Mi-
NIMA DE 150 p, E COM CERTIFICADO DE POTABILIDADE. A VALVULA DEVERA TRAZER MAR-
CADO, NO PROPRIO CORPO, EM ALTO RELEVO, NO MINIMO, O SEGUINTE: DIAMETRO NO-
MINAL DN 150 MM; PRESSAO NOMINAL PN 10; DESIGNAGCAO PADRONIZADA DO FERRO
FUNDIDO NODULAR; NOME OU MARCA DE IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; UM CODIGO
QUE PERMITA A SUA RASTREABILIDADE E IDENTIFICAGAO DE QUATRO DIGITOS REFE-
RENTE AO MES E ANO DE FABRICAGAO. DEMAIS MARCAGOES PODEM SER FEITAS EM
PLACA DE ALUMINIO OU AGO INOXIDAVEL, FIXADA AO CORPO DE FORMA SEGURA. A VAL-
VULA DEVERA POSSUIR LAUDO DE INSPECAO.

47 7| p¢ 21.026.000002 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DIAMETRO NOMINAL DN 50, PRESSAO NOMINAL PN 16, COM FU-
22 RAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO COM A NBR 7675 E COM VOLANTE DE MANO-
BRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDA EM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

48 15 | p¢ 21.026.000003 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DN 50, PN 16, COM BOLSA PARA TUBULAGAO DE FERRO FUNDIDO
26 E COM CABEGOTE DE MANOBRA. DEVERA SER INSPECIONADA CONFORME ESTABELE-
CIDO NOS SUBITENS 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

49 10 | p¢ 21.026.000008 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DN 150, PN 16, COM FURAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO
COM A NBR 7675 E CABEGOTE DE MANOBRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDA
EM 7.1, 7.2 E7.3 DA NBR 14968.

22 50 20 | p¢ 21.026.000009 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DIAMETRO NOMINAL DN 150, PRESSAO NOMINAL PN 16, COM FU-
RAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO COM A NBR 7675 E COM VOLANTE DE MANO-
BRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDA EM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

51 20 | p¢ 21.026.000011 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DN 200, PN 16, COM FURAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO
23 COM A NBR 7675 E COM VOLANTE DE MANOBRA. DEVERA SER INSPECIONADA CON-
FORME ESTABELECIDO NOS SUBITENS 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

52 5| p¢ 21.026.000013 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, DN
200, PRESSAO NOMINAL PN 16, COM BOLSA PARA TUBULAGAO DE FERRO FUNDIDO E

26 COM CABEGOTE DE MANOBRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDAEM 7.1,7.2 E
7.3 DA NBR 14968.

53 6 | p¢ 21.026.000016 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DIAMETRO NOMINAL DN 300 MM, PRESSAO NOMINAL PN 16, COM
24 FURAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO COM A NBR 7675 E COM VOLANTE DE MANO-
BRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDA EM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

54 2| p¢ 21.026.000018 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DN 300, PN 16, COM BOLSA PARA TUBULAGAO DE FERRO FUN-

26 DIDO E COM CABEGOTE DE MANOBRA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELECIDA EM
7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

55 3| p¢ 21.026.000029 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DIAMETRO NOMINAL DN 75 MM, PRESSAO NOMINAL PN 16, COM
FURAGAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO COM A NBR 7675 E COM VOLANTE DE MANO-

24 BRA. DEVERA SER INSPECIONADA POR EMPRESA CREDENCIADA PELO SEMAE. A INSPE-
GAO DEVERA SER A ESTABELECIDA EM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.
56 13 | p¢ 21.026.000031 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, SE-
RIE 14 (CORPO CURTO), DIAMETRO NOMINAL DN 200 MM, PRESSAO NOMINAL PN 16, coM
25 FURACAO DOS FLANGES PN 10 DE ACORDO COM A NBR 7675 E COM CABECOTE. DEVERA

SER INSPECIONADA POR EMPRESA CREDENCIADA PELO SEMAE. A INSPEGAO DEVERA
SER A ESTABELECIDA EM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.
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57 9| pg 21.027.000004 - VALVULA DE RETENGCAO COM FLANGES, DE DIAMETRO NOMINAL DN 100
MM, DE FECHAMENTO RAPIDO, CLASSE PN 16, DE PEQUENO CURSO (0,25 D ), PRESSAO
DE TRABALHO: 16 KGF/CM2 (160 MCA), DISTANCIA DE FACE A FACE DE 184 MM, DE BAIXA
INERCIA, COM DESLOCAMENTO AXIAL, COM CARACTERISTICA DE FECHAMENTO POSI-
TIVO, SEM PROJEGCAO DO EIXO ALEM DO SEU COMPRIMENTO, COM AREA DE PASSAGEM
EM TODO O PERCURSO DO FLUIDO COM ESTRANGULAMENTO MAXIMO DE 8% EM RELA-
GCAO AO DIAMETRO NOMINAL DE 100 MM, COM CORPO EM FERRO FUNDIDO NODULAR
ASTM A 536 GR. 65.45.12, OBTURADOR (DISCO) EM AGO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M SO-
LIDARIO AO EIXO EM ACO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M COM DIAMETRO MINIMO DE 12,0
MM, SEDE EM AGCO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M, MOLA EM ACO INOXIDAVEL AIS| 302
COM A FINALIDADE DE AUXILIAR NO FECHAMENTO, NAO PODENDO TER A FINALIDADE DE
LIMITADOR DE CURSO, MANCAL DE DESLIZAMENTO DO CONJUNTO DISCO (OBTURADOR)-
HASTE COM BUCHA DE BRONZE TM 23, E QUE DEVERA TER FINALIDADE COMO LIMITADOR
DE CURSO DA MOLA, PARA NAO TRANSMITIR ESFORCOS ACIMA DA CARGA LIMITE EM

21 FUNCAO DA ALTURA MINIMA LIMITE DA MOLA, VEDAGCAO DO DISCO (OBTURADOR) NA
SEDE EM METAL/METAL, PARA A CLASSE DE PRESSAO DO CORPO E FLANGES PN 16 E GA-
BARITO DE FURAGAO DOS FLANGES PN 10, INCLUSIVE O RESSALTO (COLARINHO) DO
FLANGE, DE ACORDO COM A NBR 7675 (ISO 2531), E COM O DIAMETRO DOS FUROS PN 10,
REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI APLICADA POR PROJE-
CAO ELETROSTATICA COM ESPESSURA MINIMA DE 150 MICRAS. A VALVULA DEVERA TRA-
ZER, MARCADO NO PROPRIO CORPO, EM ALTO RELEVO, NO MINIMO, O SEGUINTE: DN; PN
16; DESIGNACAO PADRONIZADA DO FERRO FUNDIDO NODULAR; NOME OU MARCA DE
IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; NOME OU MARCA DE IDENTIFICAGCAO DA FUNDICAO,
QUANDO FOR O CASO; UM CODIGO QUE PERMITA A SUA RASTREABILIDADE E UMA IDEN-
TIFICACAO DE QUATRO DIGITOS QUE INDIQUE O MES E ANO DE FABRICAGAOQ. DEMAIS
MARCACOES PODEM SER FEITAS EM PLACAS DE ALUMINIO OU DE ACO INOXIDAVEL, FI-
XADA AO CORPO DE FORMA SEGURA.

58 5| pg 21.027.000019 - VALVULA DE RETENCAO COM FLANGES, DE DIAMETRO NOMINAL DN 250,
DE FECHAMENTO RAPIDO, CLASSE PN 16, DE PEQUENO CURSO (0,25 D ), PRESSAO DE
TRABALHO: 16 KGF/CM? (160 MCA), DISTANCIA DE FACE A FACE DE 304 MM, DE BAIXA
INERCIA, COM DESLOCAMENTO AXIAL, COM CARACTERISTICA DE FECHAMENTO POSI-
TIVO, SEM PROJECAO DO EIXO ALEM DO SEU COMPRIMENTO, COM AREA DE PASSAGEM
EM TODO O PERCURSO DO FLUIDO COM ESTRANGULAMENTO MAXIMO DE 8% EM RELA-
CAO AO DIAMETRO NOMINAL DE 250 MM, COM CORPO EM FERRO FUNDIDO NODULAR
ASTM A 536 GR. 65.45.12, OBTURADOR (DISCO) EM ACO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M SO-
LIDARIO AO EIXO EM AGO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M COM DIAMETRO MINIMO DE 25,0
MM, SEDE EM ACO INOXIDAVEL ASTM A 351 CF8M, MOLA EM ACO INOXIDAVEL AIS| 302
COM A FINALIDADE DE AUXILIAR NO FECHAMENTO, NAO PODENDO TER A FINALIDADE DE
LIMITADOR DE CURSO, MANCAL DE DESLIZAMENTO DO CONJUNTO DISCO (OBTURADOR)-
HASTE COM BUCHA DE BRONZE TM 23, E QUE DEVERA TER FINALIDADE COMO LIMITADOR
DE CURSO DA MOLA, PARA NAO TRANSMITIR ESFORCOSACIMA DA CARGA LIMITE EM
FUNCAO DA ALTURA MINIMA LIMITE DA MOLA, VEDACAO DO DISCO (OBTURADOR) NA
SEDE EM METAL/METAL, PARA A CLASSE DE PRESSAO DO CORPO E FLANGES PN 16 E GA-
BARITO DE FURACAO DOS FLANGES PN 10, INCLUSIVE O RESSALTO (COLARINHO) DO
FLANGE, DE ACORDO COM A NBR 7675 (ISO 2531), E COM O DIAMETRO DOS FUROS PN 10,
REVESTIDA INTERNA E EXTERNAMENTE COM PINTURA DE EPOXI APLICADA POR PROJE-
CAO ELETROSTATICA COM ESPESSURA MINIMA DE 150 . A VALVULA DEVERA TRAZER,
MARCADO NO PROPRIO CORPO, EM ALTO RELEVO, NO MINIMO, O SEGUINTE: DN; PN 16;
DESIGNAGAO PADRONIZADA DO FERRO FUNDIDO NODULAR; NOME OU MARCA DE IDENTI-
FICACAO DO FABRICANTE; NOME OU MARCA DE IDENTIFICACAO DA FUNDICAO, QUANDO
FOR O CASO; UM CODIGO QUE PERMITA A SUA RASTREABILIDADE E UMA IDENTIFICACAO
DE QUATRO DIGITOS QUE INDIQUE O MES E ANO DE FABRICACAO. DEMAIS MARCAGOES
PODEM SER FEITAS EM PLACAS DE ALUMINIO OU DE ACO INOXIDAVEL, FIXADA AO CORPO
DE FORMA SEGURA.

59 120 | p¢ 21.028.000001 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, DN
50, PN 16, COM BOLSA JUNTA ELASTICA PARA TUBOS DE PVC COM JUNTA ELASTICA FA-
BRICADOS DE ACORDO COM A NBR 5647-1 E COM CABEGCOTE DE MANOBRA. DEVERA SER
INSPECIONADA POR EMPRESA ESPECIALIZADA. A INSPEGAO DEVERA SER A ESTABELE-
CIDAEM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.

2 60 5| p¢ 21.028.000003 - VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 14968, DN

100, PN 16, COM BOLSA JUNTA ELASTICA PARA TUBOS DE PVC COM JUNTA ELASTICA FA-
BRICADOS DE ACORDO COM A NBR 5647-1 E COM CABECOTE DE MANOBRA. DEVERA SER
INSPECIONADA POR EMPRESA ESPECIALIZADA. A INSPECAO DEVERA SER A ESTABELE-
CIDAEM 7.1, 7.2 E 7.3 DA NBR 14968.
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61 5| p¢ 21.030.000011 - VENTOSA AUTOMATICA QUADRIFUNGAO QUEBRA VACUO DE ALTO DESEM-
PENHO, PARA AGUA COM DISPOSITIVO INCORPORADO DE FECHAMENTO LENTO (ORIFi-
CIO "SLOW CLOSING"), DN 50 MM DE PASSAGEM LIVRE, SENDO O DIAMETRO DE ENTRADA
IGUAL AO DIAMETRO DE SAIDA, CORPO E GUIAS EM AGO INOXIDAVEL AISI 304 OU CORPO
E GUIAS EM FERRO FUNDIDO NODULAR ASTM A 536 GR. 65-45-12, TUBO DE CONEXAO
FLANGEADO, CONFORME A NORMA ABNT NBR 7675 PN10 EM FERRO FUNDIDO NODULAR
ASTM A 536 GR. 65.45.12, DEFLETOR/RETENTOR INTERNO EM AGO INOXIDAVEL AISI 304,
TAMPA SUPERIOR EM FERRO FUNDIDO NODULAR ASTM A 536 GR. 65.45.12, PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS EM ACO INOXIDAVEL AISI 304, ANEIS DE VEDAGAO EM BORRACHA
NITRILICA, DISPOSITIVO DE FECHAMENTO LENTO (SLOW CLOSING) EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, FLUTUADORES CILINDRICOS DE TRES ESTAGIOS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, PEQUENO ORIFICIO EM AGO INOXIDAVEL AISI 304, COM DIAMETROS DE
1,0 MM ATE 3,0 MM.

28

62 1|pc 21.016.000022 - LUVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, CONFORME NBR 7675/05 E NBR 6916,
DN 800, COM JUNTA MECANICA JM CONFORME NBR 7677, REVESTIDA INTERNAMENTE E
6 EXTERNAMENTE COM PINTURA ANTICORROSIVA BETUMINOSA, PARA UTILIZAGAO EM TU-
BOS DE FERRO FUNDIDO. DEVERA SER FORNECIDA COM ANEIS DE BORRACHA CON-
FORME NBR 7676.

8. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

8.1. A aquisicdo dos materiais acima descritos apresenta o valor total estimado de R$
1.680.891,19 (um milhdo seiscentos e oitenta mil oitocentos e noventa e um reais e

dezenove centavos) conforme pesquisas de pregos em anexo.

9. REQUISITOS PARA A PARTICIPAGAO

9.1. A empresa participante da licitacdo devera atender aos requisitos exigidos no
Edital/Termo de Referéncia.
9.2. A empresa participante da licitacdo devera apresentar catalogos técnicos que

comprovem que o material a ser fornecido atende as especificagdes solicitadas na licitagéo.

10. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

10.1. A Contratada devera atender aos requisitos exigidos no Edital/Termo de Referéncia

nos itens que Ihe compete. O item ofertado devera atender a todas as exigéncias de especificagao,
normativas, entre outros.

10.2. O material devera atender rigorosamente as caracteristicas exigidas pelo SEMAE,
assim como as NBR's pertinentes.

10.3.4. Os laudos de inspecdo, quando houver, deverdo ser entregues junto ao lote de

pecas fornecidas.

11. CONSIDERAGOES PARA O FORNECIMENTO

11.1 O material devera atender rigorosamente as caracteristicas exigidas pelo SEMAE.
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11.2  A(s) empresa(s) vencedora(s) devera(do) providenciar ensaios nos materiais para
comprovar as exigéncias das normas (NBR's e NTS’s) pertinentes, atendendo as
especificacdes contidas na solicitagao. A inspecdo devera ser feita por empresa Prestadora
de Servigos Técnicos de Inspecao.

11.3  Caso a empresa fornecedora néo possua laboratério e/ou equipamentos necessarios para
realizagdo dos ensaios, devera providenciar local adequado para execugao dos mesmos.

11.4  Os ensaios poderdo ser acompanhados por representantes do SEMAE e a empresa
fornecedora devera agendar, com a empresa inspetora e com 0 SEMAE, a data da realizagéo
dos mesmos, com no minimo 05 (cinco) dias de antecedéncia.

11.5  Toda entrega de materiais sem 0 agendamento dos ensaios por parte do fornecedor, ndo
sera aceita.

11.6  Caso algum representante do SEMAE acompanhe o0s ensaios, as despesas com estadia,
transporte, alimentagao, etc., correrdo por conta do SEMAE.

11.7 O comunicado para realizagdo dos ensaios devera ser feito por carta ou e-mail nos
seguintes enderegos: dstoledo@semaepiracicaba.sp.gov.br;
jalves@semaepiracicaba.sp.gov.br.

11.8  As despesas com a inspecdo sdo de responsabilidade do fornecedor.
11.9  Os laudos de inspecéo deveréo ser entregues junto ao lote de pegas fornecidas.
11.10  As operagdes de carga, transporte e descarga correm por conta e risco da Contratada.

11.11 O material devera ser entregue no Aimoxarifado/Sede do SEMAE, situado a Rua Dr.
Otavio Teixeira Mendes n. ° 2215, Bairro Alto, em Piracicaba/SP, de segunda a sexta-feira,
exceto feriados e pontos facultativos, das 08 as 16 horas.

11.12 A entrega devera ser efetuada em até 100 (cem) dias, apds o recebimento do pedido de
fornecimento.

11.13 Quando da entrega, os materiais deverao estar em perfeitas condi¢des de utilizagéo e as
embalagens néo danificadas.

11.14  Da fiscalizagdo e Gestdo do contrato:

11.14.1 Fiscal do Contrato: Jonas Antonio Alves, e-mail:
jalves@semaepiracicaba.sp.gov.br, telefone (19) 3403.9616;

11.14.2 Gestor do Contrato: Douglas Sarti Toledo, e-mail:
dstoledo@semaepiracicaba.sp.gov.br, telefone (19) 3403.9625.

11.15 A Contratada fica obrigada a dar garantia integral, de no minimo 90 (noventa) dias, contra
qualquer defeito de fabricagdo que o material venha apresentar, incluindo avarias durante o
transporte até o local de entrega, mesmo depois de ocorrida sua aceitagdo/aprovagéo pelo
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SEMAE, sendo que as novas unidades empregadas na substituicdo das defeituosas ou
danificadas dever&o ter prazo de garantia igual ou superior ao das substituidas.

11.16 Fica a Contratada desobrigada de qualquer garantia sobre o material, quando se constatar
que o defeito decorre de mau uso dos mesmos ou negligéncia de preposto do SEMAE.

11.17 Ap6s a entrega, sera feita conferéncia por amostragem para verificagdo das
caracteristicas e condi¢des do material.

11.18 Na constatacao de irregularidades, os produtos em desacordo seréo devolvidos, devendo
ser repostos num prazo maximo de 7 (sete) dias apds a informagéo da irregularidade, sem
prejuizo da aplicagdo de penalidade por descumprimento da obrigac&o.

11.19 Além do disposto nos itens anteriores, 0 SEMAE reserva-se o direito de, havendo
necessidade, encaminhar os materiais para a realizagao de ensaios, testes e demais provas
que se fizerem necessérias para a boa execucdo do objeto da licitagdo, em laboratérios
credenciados pela Autarquia, correndo, o dnus, por conta da Contratada.

11.20 A assinatura do canhoto da Nota Fiscal indica, tdo somente, que 0 SEMAE esta de acordo
com a entrega de material, sendo o0 seu recebimento condicionado as analises técnicas
necessarias a afericdo da quantidade, qualidade e caracteristicas do material.

12. CONTRATAGOES INTERDEPENDENTES E/OU CORRELATAS

12.1. N&o existem contratagbes em andamento que venham fazer correlagdo ou

dependéncia com os itens a serem licitados.

13. JUSTIFICATIVA DA DIVISAO POR ITENS/LOTES

13.1. Recomenda-se a divisdo por lotes, buscando dar maxima eficiéncia as aquisi¢des

pretendidas, agrupando itens de caracteristicas semelhantes e de mesma natureza, que podem
assim ser atendidos pelo mesmo fornecedor. Outrossim, a licitagdo por itens poderia exigir a
realizagao de igual numero de contratacdes, o que constituiria um 6nus excessivo de gestdo no
acompanhamento desses instrumentos para a Administragéo sob a perspectiva do emprego de
recursos humanos e da dificuldade de controle, 0 que poderia colocar em risco a economia de
escala e a celeridade processual, comprometendo a selegé@o da proposta mais vantajosa.

13.2. A licitagdo incluird cotas reservadas, onde os itens correspondentes serdo

detalhadamente especificados no edital.
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14. RISCOS DO PROCESSO DE CONTRATAGAO

Risco 01: Nao realizar a aquisi¢ao por nao ter disponibilidade orgamentaria.

Danos e Impactos: Em caso da ndo aquisicdo do material por conta de indisponibilidade
orcamentaria, os danos e impactos acarretardo a Administragdo risco ao patriménio e
principalmente vidas humanas, pela necessidade constante de manuten¢do nas redes de
captacao, tratamento e distribui¢do de agua.

Acoes: Priorizar o processo de contratagao.

Responsavel: Gestor do contrato.

Prazo: Acompanhar e monitorar o processo de contratagéo.

Risco 02: Nao entregar os materiais no prazo estipulado.

Danos e Impactos: Em caso do atraso na entrega dos materiais, por quaisquer motivos, for
superior ao prazo de entrega estipulado, podera comprometer a realizagdo dos servigos de
manutengéo preventiva e corretiva realizada pelos setores operacionais.

Acgdes: Monitorar a entrega dos materiais, implementando medidas eficazes de controle e
cobranga junto & empresa contratada.

Responsavel: Fiscal do contrato.

Prazo: Acompanhar e monitorar a entrega do material de forma continua e eficaz junto a empresa

contratada.

Risco 03: Qualidade inadequada dos materiais adquiridos.

Danos e Impactos: A aquisicdo de produtos com qualidade inadequada pode resultar em

acidentes, vazamentos e aumento nos custos de manutencao.

Acoes: Realizar rigorosa analise de amostras antes da aprovagao da compra.

Responsavel: Fiscal do Contrato.

Prazo: Garantir que a analise de amostras seja concluida antes da aprovagéao final da compra.

Monitorar continuamente a qualidade dos materiais recebidos.

Risco 04: Flutuagao de pregos no mercado durante o processo de licitagao.
Danos e Impactos: Variacbes inesperadas nos pregos dos produtos podem impactar

negativamente o orgamento planejado, levando a possiveis atrasos na aquisi¢ao.
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Acoes: Monitorar ativamente o mercado e antecipar-se a possiveis variagdes de pregos.
Responsavel: Comissdo de Contratag&o.
Prazo: Realizar monitoramento continuo durante todo o processo de licitagdo e ajustar estratégias

conforme necessario.

Risco 05: Instabilidade no fornecimento por parte do fabricante.

Danos e Impactos: Qualquer instabilidade no fornecimento por parte do fabricante pode resultar
em atrasos significativos, prejudicando operagdes e cronogramas.

Acoes: Estabelecer contratos claros e monitorar a cadeia de suprimentos do fabricante.
Responsavel: Setor de Logistica.

Prazo: Monitorar a cadeia de suprimentos desde o inicio do contrato e tomar medidas proativas

em caso de qualquer sinal de instabilidade no fornecimento.

15. RESULTADOS PRETENDIDOS

15.1. A contratagdo desses materiais tem como objetivo a adequagdo de programagéo
das manutencbes preventivas e corretivas nas redes, tratamento e distribuicdo de é&gua,
contribuindo assim, para o bom funcionamento das unidades, ndo comprometendo os servigos

prestados e o abastecimento de agua da cidade.

16. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA AUTARQUIA

16.1. Apds a realizagao do ETP, o Termo de Referéncia sera elaborado respeitando todas

as normas e etapas da fase internas que autorizam a abertura do processo licitatdrio com a

contratagéo para a aquisi¢do dos materiais pretendidos.

16.2. Essa demanda sera acompanhada pela equipe técnica responsavel devidamente
capacitada para tomar as providéncias necessarias e possiveis, para 0 sucesso da contratagéo,
incluindo o aceite da proposta, recebimento do item e eventuais diligéncias no intuito de garantir a

qualidade da aquisigéo.

17. POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS
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17.1. A aquisicdo e manuseio dos materiais s&o realizados de acordo com as
programacOes da area competente, normas ambientais e de seguranga correntes, néo

proporcionando impactos ambientais.

18.CONCLUSAO DO ETP REFERENTE A CONTRATAGAO

18.1. A necessidade de constante utilizacdo dos materiais descritos torna necessaria essa
aquisicdo, de modo a dispormos de materiais de reposi¢do, contribuindo assim para uma
prestacdo de servico eficiente sem comprometer o abastecimento de agua da cidade de

Piracicaba.

19. DECLARAGOES DE VIABILIDADE OU NAO DA CONTRATAGAO

19.1. Diante do acima exposto, entendemos que a aquisicdo do material é viavel,
utilizando-se do necessario e pertinente procedimento licitatério, mediante existéncia de dotacéo

orgamentaria, ou suplementacao orgamentaria em momento oportuno, para atender ao objeto.

20.RESPONSAVEL PELA ELABORAGAO DO DOCUMENTO

20.1. Jonas Antonio Alves

20.2. Encarregado de Servigo
20.2. Funcional 2577-6

20.3. Telefones: (19) 3403-9625

20.4. E-mail: jalves@semaepiracicaba.sp.qov.br

Piracicaba, 22 de janeiro de 2024.
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