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1.Descricao da Valvula Borboleta DN 250

1.1. 02 (duas) Valvula Borboleta com flanges, com acionamento através de atuador
elétrico, corpo curto, didmetro nominal DN 250 mm, construgédo de acordo com a
norma AWWA C504-00, Classe 150 B, corpo e disco em ferro fundido nodular ASTM
A 536 Gr. 65.45.12, sede de vedacgao do corpo em acgo inoxidavel ASTM A-240, tipo
AISI 304, junta de vedacdo automatica de 360° continua (inteirica sem furos e
emenda) de borracha sintética Buna N, com vedacdo em ambos os sentidos de
fluxo, fixada ao disco por anel de aperto e parafusos embutidos em aco inoxidavel
18.8 (AISI 304), permitindo substituicdo e ajustagem sem que sejam removidos 0s
eixos do disco, eixos do disco em ago inoxidavel ASTM A-276 tipo AISI 304,
divididos em dois (02) semi eixos, sendo que cada ponta do eixo deve ser inserida
- nos cubos do disco da valvula, mancais de escorregamento de teflon reforcado com
bronze, para rotagcdo dos eixos e apoio do disco, engaxetamento em borracha
sintética Buna N ou com engaxetamento tipo chevron (tecido impregnado com
borracha nitrilica), para a classe de pressdo do corpo e flanges PN 10 de acordo
com a NBR 7675 (ISO 2531, revestida interna e externamente com pintura de epoxi
aplicada por projecao eletrostatica com espessura minima de 90 micras.

A valvula devera trazer, marcado no préprio corpo, em alto relevo, nho minimo, o
seguinte: Didmetro Nominal DN 250; Pressao Nominal PN 10, de acordo com a NBR
7675 (ISO 2531); Designacgao padronizada do ferro fundido nodular; Nome ou marca
de identificacdo do fabricante; Nome ou marca de identificagdo da fundigéo, quando
for o caso; Padrdao construtivo AWWA-C 504; um coédigo que permita a sua
rastreabilidade e identificacdo de quatro digitos referentes ao més e ano de
fabricacdo. Demais marcagdes podem ser feitas em placa de aluminio ou de ago
inoxidavel, fixada ao corpo de forma segura.

2.Condigoes de Operagao da Valvula
2.1.Pressao de Trabalho: 10,0 Kgf/cm? (100 mca).
2.2.Fluido: agua tratada.

2.3.Temperatura: 20°C.

3.Atuador Elétrico da Valvulas Borboleta DN 250

3.1.01 redutor motorizado que permita acionamentos manual e remoto.

3.2.01 volante para operagdao manual de emergéncia.

3.3.01 motor elétrico trifasico, 220 Volts, 60 Hz — grau de prote¢do minima IP 68.
3.4.02 chaves de posi¢gdes com micro “switches” SPDT para abertura e fechamento.
3.5.01 chave de torque com micro “switches” SPDT para abertura e fechamento.
3.6.01 indicador mecanico de posigéo.

3.7.01 resisténcia desumificadora.

3.8.Frequéncia de acionamento: no liga/desliga do conjunto motor bomba
(considerar no minimo quatro vezes ao dia).

3.9.0 atuador sera integrado ao Sistema de Automagédo existente no SEMAE.
Funciona normalmente através de telecomando e eventualmente através de
operagéo local ou manual. Ele devera ser fornecido com dispositivos que permitam a
modulacdo de vazao, através de comandos de abertura e fechamento intermediario
(maior ou menor abertura) da valvula.
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4.Descricao da Valvula Borboleta DN 300

4.1.02 (duas) Valvula Borboleta com flanges, com acionamento através de atuador
elétrico, corpo curto, didmetro nominal DN 300 mm, constru¢do de acordo com a
norma AWWA C504-00, Classe 150 B, corpo e disco em ferro fundido nodular ASTM
A 536 Gr. 65.45.12, sede de vedagao do corpo em ago inoxidavel ASTM A-240, tipo
AlSI 304, junta de vedagdo automatica de 360° continua (inteirica sem furos e
emenda) de borracha sintética Buna N, com vedagdo em ambos os sentidos de
fluxo, fixada ao disco por anel de aperto e parafusos embutidos em ago inoxidavel
18.8 (AISI 304), permitindo substituicdo e ajustagem sem que sejam removidos os
eixos do disco, eixos do disco em ago inoxidavel ASTM A-276 tipo AISI 304,
divididos em dois (02) semi eixos, sendo que cada ponta do eixo deve ser inserida
nos cubos do disco da valvula, mancais de escorregamento de teflon reforcado com
bronze, para rotagéo dos eixos e apoio do disco, engaxetamento em borracha
sintética Buna N ou com engaxetamento tipo chevron (tecido impregnado com
borracha nitrilica), para a classe de pressao do corpo e flanges PN 10 de acordo
com a NBR 7675 (ISO 2531, revestida interna e externamente com pintura de epoxi
aplicada por projecgao eletrostatica com espessura minima de 90 micras.

A valvula devera trazer, marcado no proprio corpo, em alto relevo, no minimo, o
seguinte: Diametro Nominal DN 300; Pressao Nominal PN 10, de acordo com a NBR
7675 (1SO 2531); Designagao padronizada do ferro fundido nodular; Nome ou marca
de identificagé@o do fabricante; Nome ou marca de identificagao da fundigéo, quando
for o caso; Padrdo construtivo AWWA-C 504; um coédigo que permita a sua
rastreabilidade e identificagdo de quatro digitos referentes ao més e ano de
fabricagdo. Demais marcagbes podem ser feitas em placa de aluminio ou de aco
inoxidavel, fixada ao corpo de forma segura.

5.Condigcdes de Operacgdo da Valvula
5.1.Pressao de Trabalho: 10,0 Kgf/cm? (100 mca).
5.2.Fluido: agua tratada.

5.3.Temperatura: 20°C.

6.Atuador Elétrico da Valvulas Borboleta DN 300

6.1.01 redutor motorizado que permita acionamentos manual e remoto.

6.2.01 volante para operagdo manual de emergéncia.

6.3.01 motor elétrico trifasico, 220 Volts, 60 Hz — grau de protegdo minima IP 68.

6.4.02 chaves de posi¢cdes com micro “switches” SPDT para abertura e fechamento.

6.5.01 chave de torque com micro “switches” SPDT para abertura e fechamento.

6.6.01 indicador mecanico de posigao.

6.7.01 resisténcia desumificadora.

6.8.Frequéncia de acionamento: no liga/desliga ‘do conjunto motor bomba

(considerar no minimo quatro vezes ao dia).

6.9.0 atuador sera integrado ao Sistema de Automacdo existente no SEMAE.

Funciona normalmente através de telecomando e eventualmente através de

operacao local ou manual. Ele devera ser fornecido com dispositivos que permitam a

modulag&o de vazéo, através de comandos de abertura e fechamento intermediario

(maior ou menor abertura) da valvula. HO
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7.Especificagbes Complementares para Construcdo e Recebimento dos
Materiais.

7.1.A valvula borboleta devera ser submetida a um duplo teste de pressao
hidrostatico, conforme se segue.

7.1.1.De resisténcia mecanica com o aparelho na posigao fechada sob uma pressao
hidraulica igual a pressdo nominal acrescida de 50% (150 mca).

7.1.2.De estanqueidade, com o aparelho em posicdo fechada sob uma pressao
hidraulica igual a pressao nominal acrescida de 10% (110 mca).

7.2.Para a realizagdo de testes de presséo hidrostatica de resisténcia mecanica, a
valvula devera estar ao metal branco, sem pintura. O revestimento interno e externo
com pintura de epoxi por projecao eletrostatica, somente devera ser aplicado para a
realizacado dos testes e ensaios de estanqueidade.

7.3.A pintura da valvula, devera ser realizada com tinta que atenda as
especificagdes da portaria do Ministério da Saude, através da Portaria 518 em sua
Ultima revisdao, ou com homologagédo por 6rgdo do governo que atua na area de
saneamento.

7.4.A Contratada devera apresentar, quando da entrega da valvula, o que segue.
7.4.1.Relatério de ensaio de potabilidade da tinta utilizada, conforme NBR 8219, -
para comprovagao das condi¢des descritas no item 7.3 do presente Termo.
7.4.2.Certificado de Qualidade de todos os materiais utilizados na fabricagédo da
valvula, e que permita a sua rastreabilidade.

7.4.3.Relatério da empresa inspetora, contendo o que segue.

7.4.3.1.Materiais ensaiados.

7.4.3.2.Metodologia aplicada.

7.4.3.3.Inspecéo visual.

7.4.3.4.Verificacao dimensional.

7.4.3.5.Ensaios de resisténcia mecanica.

7.4.3.6.Ensaios de estanqueidade.

7.4.3.7.Ensaios de pintura.

7.4.3.8.Relatdrio fotografico contendo foto do material ao metal branco, foto do
material em teste de resisténcia mecanica ao metal branco, foto do material em teste
de estanqueidade com pintura de acabamento.

7.4.3.9.Concluséo da inspecao e ensaios.

7.4.3.10.ART - Anotacéo de Responsabilidade Técnica do CREA.

7.4.4.Manual da valvula em portugués, contendo desenhos, graficos, e condigdes de
operagao.

7.4.5.Certificado de garantia da valvula.

8.Condicoes Gerais

8.1.0s materiais deverao ser fornecidos inspecionados, por empresas autorizadas
pelo SEMAE e deverdo atender as normas pertinentes, e as especificagdes
descritas no presente Termo de Referéncia.
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8.2.0s materiais deverao receber selo da empresa inspetora, e o laudo devera ser
acompanhado de ART - Anotacéo de Responsabilidade Técnica do CREA, assinado
por responsavel técnico da empresa inspetora, devidamente inscrito no CREA.
8.3.0s custos de inspecao sao de responsabilidade da Contratada.

8.4.As empresas participantes da Licitagdo, deverdo apresentar obrigatoriamente
com a proposta, grafico de perda de carga em fungdo da vazdo, desenho
dimensional, desenho em corte longitudinal, descricao e tipo dos materiais dos
componentes e pegas utilizados, referente a valvula solicitada.

8.5.Catalogo ou folder com as descricdes e especificagcdes técnicas do atuador
elétrico.

8.6.0 material deve ser de primeira linha e atender rigorosamente as
caracteristicas exigidas pelo SEMAE .

8.7.Quando da entrega, o material devera estar em perfeitas condigdes de utilizagao.
8.8.0 material devera ser enviado em embalagem prépria para transporte rodoviario.
8.9.A Contratada fica obrigada a dar garantia integral contra qualquer defeito de
fabricagdo que o material venha a apresentar, incluindo avarias no transporte até o
local de entrega, mesmo apds sua aceitagdo/aprovacéo pelo SEMAE, sendo que a
nova unidade empregada na substituicdo da defeituosa ou danificada, devera ter
prazo de garantia igual ou superior ao da substituida.

8.9.Fica a Contratada desobrigada de qualquer garantia sobre o material, quando se
constatar que o defeito decorre de mau uso ou negligéncia do preposto do SEMAE.
8.10.Apds a entrega, sera feita conferéncia para verificagdo das caracteristicas e
condi¢cbes do material.

8.11.No caso de devolugdes, a reposigado devera ser feita considerando-se o0 mesmo
prazo da entrega inicial, a contar da comunicagao do fato, sem quaisquer énus para
o SEMAE.

8.12.A assinatura do canhoto da Nota Fiscal indica, tdo somente, que o SEMAE esta
de acordo com a quantidade dos materiais, sendo o seu recebimento definitivo
condicionado as analises técnicas, afericdo da qualidade e caracteristicas dos
mesmos.

9.Prazo de Entrega
9.1.0 prazo para a entrega do material devera ser de até 60 (sessenta) dias.

10.Garantia

10.1.A Contratada devera apresentar garantia minima de 12 (doze) meses a partir do
inicio de operagcdo ou 18 (dezoito) meses a partir da data de fornecimento,
prevalecendo o que ocorrer primeiro.

11.Local de Entrega
11.1.0 material devera ser entregue na Divisdo de Manutengdo e Instalagéo
Eletromecanica do SEMAE, na Avenida Beira Rio n.° 111 — Piracicaba/SP.
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12.Horario de Entrega
12.1.0 horério para entrega do material &€ das 07:00 as 11:00 horas, e das 12:00 as
16:00 horas, de 22 a 62 feiras, exceto feriados e ponto facultativos.

Piracicaba, 21 de maio de 2018

Divisdo de Manutencéo e
Instalacéo Eletromecanica
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